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GEEIGNET FUR BigRep PRO HT ist unglaublich gut zu verdrucken und produziert verldsslich gute

y Ergebnisse. Ein Bestseller unter den BigRep Filamenten, und das aus gutem Grund!
big[epm PRO HT hat eine attraktive matte Oberflache. Stiitzstrukturen konnen miihelos

h 4 entfernt werden und hinterlassen kaum Spuren auf den angrenzenden Oberflachen.

-bigrepm Dank seiner guten mechanischen Eigenschaften ist BigRep PRO HT ein
Allround-Filament und eine gute Wahl fir viele verschiedene Anwendungen. Dank
ausgewogener Eigenschaften und angemessenem Preis ist PRO HT ein echter

- bigrep Alleskonner, perfekt fir Prototypen und viele Endanwendungsteile, wie z.B.
individuelle Kfz-Innenausstattungen.

BigRep PRO HT ist ein Bio-Polymer mit reduziertem dkologischen FuBabdruck, vor
allem im Vergleich zu Filamenten aus fossilen Brennstoffen. Es ist FDA-konform fir
Lebensmittelsicherheit und erfillt alle Anforderungen der EU-Richtlinien fur
Kunststoffe mit Lebensmittelkontakt.

® UV £ #

Gut zu verdrucken fir ~ Mlhelose Entfernung  Als lebensmittelecht  Reduzierter 6kologischer  Attraktive matte
diverse Anwendungen von Stltzmaterial zertifiziert FuRabdruck Oberflache
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PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN TESTMETHODE WERT
Dichte SO 1183 1,3 g/cm?

Filament-Durchmesser - 2,85 mm +/- 0,05

Verfiighare Farben - Schwarz, Natur, Silber, Weil
Nettogewicht 2,5,4,5,8,0kg

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN TESTMETHODE

Zugfestigkeit ISO 527 45 MPa
Zugmodul ISO 527 3100 MPa
Bruchdehnung ISO 527 13%

Biegefestigkeit ISO 178 60 MPa

Biegemodul ISO 178 3000 MPa

Charpy Schlagzihigkeit 1ISO 179 40 kJ/m?
8 kJ/m?

Charpy Kerbschlagzahigkeit ISO 179

THERMISCHE EIGENSCHAFTEN TESTMETHODE

54°C

HDT - B - 0,45 MPa 1SO 75

Vicat-Erweichungstemperatur ISO 306 116°C

Glasiibergangstemperatur (Tg) DKK 60 °C

Schmelztemperatur (Tm) DKK 170-180°C

KONFORMITAT @ ReAcCH-konform @ RoHS zertifiziert & FDA-konform

(nicht zutreffend fiir Silber)

EIGENSCHAFTEN ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

Diisentemperatur 195-205°C

Druckbetttemperatur 55-60°C

Druckerkompatibilitat BigRep ONE, BigRep STUDIO, BigRep STUDIO G2, BigRep PRO

Liiftergeschwindigkeit 50 - 100%

+  Kapton (zusatzliche Haftung durch Klebstoff, z.B. Magigoo)

Druckbetthaftung . BigRep SWITCHPLATE

Trocknen PRO HT ist leicht hygroskopisch. Empfohlene Trocknung: 4 - 6 Stunden bei 50 °C.

Trocken halten, Sonnenlicht vermeiden, und bei Raumtemperatur lagern.
Lagerung und Haltbarkeit Mit BigRep SHIELD werden die besten Ergebnisse erzielt. Bei korrekter
Lagerung hat das Produkt eine Haltbarkeit von 24 Monaten.

Handhabung Die BigRep Keep-Dry-Box erhalt die optimale Druckfahigkeit des Materials.

Handschuhe tragen, um Mikro-Verletzungen der Haut zu vermeiden.
Wahrend der Bearbeitung stets Staubmaske und Schutzbrille tragen.

Nachbearbeitung

+  Breakaway

Stiitzmaterial «  BigRep BVOH
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